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(54) Capsule pour le bouchage d'un recipient dont le col est equipe d'une collerette 



(57) La presente invention concerne une capsule 
pour le bouchage etanche d'un recipient (R) a collerette 
d'accrochage (C) consituee d'un couvercle surmontant 
une jupe laterale (2) qui est pourvue, dans sa partie in- 
ferieure, de moyens d'encliquetage sous ladite colleret- 
te (C) et, dans sa partie superieure, d'une bande d'in- 
violabilite amovible (12), 



caracterisee en ce que ladite bande d'inviolabilite 
(1 2) porte une languette (22) dont au moins une partie 
est libre et dont la face interne est pourvue d'un bossage 
(22a) destine a venir en appui sur ladite collerette (C) 
pour provoquer, lors de I'encliquetage, le pivotement de 
ladite languette vers I'exterieur en formanY ainsi un 
moyen de prehension de ladite bande (12). 
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Description 

La presente invention concerne une capsule pour 
le bouchage d'un recipient et en particulierd'un recipient 
dont le col est equipe d'une collerette d'accrochage. 

II existe deja des capsules realisees par moulage a 
injection qui sont constitutes d'un couvercle prolonge 
d'une jupe laterale. Cette jupe est pourvue, dans sa par- 
tie inferieure, de moyens d'encliquetage sous ladite col- 
lerette et, dans sa partie superieure, d'une bande d'in- 
violabilite amovible. 

Cependant, ces capsules possedent generalement 
un organe en saillie formant moyen de prehension qui 
est realise par moulage d'une seule piece avec le cou- 
vercle et la jupe. 

En outre, la bande d'inviolabilite amovible est elle- 
meme pourvue d'une patte en saillie permettant sa pri- 
se, en vue de I'arrachement. 

Or, ces deux Elements en saillie constituent des zo- 
nes d'accrochage des capsules enlre elles, ce qui pose 
des problemes d'obstruction, en particulier, lorsque ces 
capsules se trouvent regroupees dans des distributeurs 
a bol rotatit situes sur les lignes d'embouteillage auto- 
matique. 

En outre, ces elements en saillie rendent le procede 
de fabrication de la capsule complexe, dans la mesure 
oil les operations d'extraction du moule sont alors diffi- 
ciles. 

II en resulte que le prix de revient de telles capsules 
est relativement eleve. 

La presente invention a pour but de resoudre ces 
problemes technique de maniere satisfaisante. 

Ce but est. atteint, conformement a I'invention au 
moyen d'une capsule pour le bouchage etanche d'un 
recipient a collerette d'accrochage constitute d'un cou- 
vercle surmontant une jupe laterale qui est pourvue, 
dans sa partie inferieure, de moyens d'encliquetage 
sous ladite collerette et, dans sa partie superieure, d' 
une bande d'inviolabilite amovible, caracterisee en ce 
que ladite bande d'inviolabilite porte une languette dont 
au moins une partie est libre et dont la face interne est 
pourvue d'un bossage destine a venir en appui sur ladite 
collerette pour provoquer, lors de Pencliquetage, le pi- 
votement de ladite languette vers I'exterieur en formant 
ainsi un moyen de prehension de ladite bande. 

Selon une caracteristique avantageuse, ladite lan- 
guette est realisee & I'une des extremites de la bande 
d'inviolabilite. 

Selon un premier mode de realisation., ladite bande 
n'est realisee que sur une portion de la peripherie de la 
jupe en menageant sur la portion complementaire une 
charniere. 

Selon une autre caracteristique, lesdits moyens 
d'encliquetage de la jupe sous la collerette sont consti- 
tues d'une saillie interne partiellement peripherique. 

Selon encore une autre caracteristique, ladite lan- 
guette est logee dans une decoupe correspondante de 
la jupe laterale. 



Selon une variante de realisation, le bord inferieur 
de ladite jupe vient en butee contre un epaulement in- 
ferieur du col du recipient. 

Selon une autre variante, la capsule comporte, en 
5 outre, un manchon cylindrique solidaire de-la face infe- 
rieure dudit couvercle et destine a etre intrpduit a I'inte- 
rieur du recipient en contact etanche avec sa paroi in- 
terne superieure. 

Selon un modede realisation particulier, ladite jupe 
io laterale est rattachee au couvercle a I'aplomb de son 
bord peripherique de facon a definir, avant encliquetage 
sur le recipient, une enveloppe cylindrique. 

Selon une variante, la face externe de ladite lan- 
guette a un profil en creux par rapport a la face externe 
is de la jupe. 

Selon une autre variante, la face externe de ladite 
languette est une portion de cylindre coplanaire avec la 
jupe. 

Selon encore une autre variante, ledit bossage in- 
20 terne de la languette a un profil forme d'au moins deux 
facettes. 

On peut aussi prevoira titre de variante que le bord 
peripherique du couvercle est pourvu, dans la zone dia- 
metralement opposee a. la charniere, d'une decoupe. 

25 La capsule de I'invention offre une enveloppe par- 
faitement cylindrique, ce qui simplifie considerablement 
son procede de fabrication par moulage et ameliore son 
aspect esthetique. 

A I'etat libre, cette capsule ne presente aucun ele- 

30 ment en saillie et les moyens de prehension de la bande 
d'inviolabilite sont formes uniquement par deformation 
elastique et seulement a la pose, d'un element plan ou 
creux qui ne gene done pas les operations d'extraction 
du moule. 

35 De plus, apres arrachement de la bande d'inviola- 
bilite, la zone iaissee vacante sert alors de moyen de 
prehension du couvercle de la capsule. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui va suivre accompagnee des dessins sur 

40 lesquels : 

la figure 1 represente une vue exterieure de face 
d'un mode de realisation de la capsule de 
I'invention ; 

^5 - ia figure 2 represente une vue en coupe selon AA 
du mode de realisation de la figure 1 pendant la po- 
se sur le col d'un recipient ; 

la figure 3 represente une vue en coupe selon AA 
du mode de realisation de la figure 1 en fin de pose 

50 sur le col d'un recipient ; 

la figure 4 represente une vue en coupe selon BB 
du mode de realisation de la figure 1 apres enleve- 
ment de la bande d'inviolabilite ; 
la figure 5 represente une vue en coupe selon BB 

55 du mode de realisation de !a figure 1 en phase 
d'ouverture ; 

la figure 6 represente une vue en coupe selon un 
plan similaire au plan AA de la figure 1 d'un autre 
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mode de realisation de invention dans la position 
correspondant a la figure 3 ; 
les figures 7a et 7b represented respectivement 
des vues de dessus et en coupe selon CC d'une 
variante de realisation de la capsule dans la posi- 5 
tion de la figure 4. 

La capsule de I'invention est destinee a assurer le 
bouchage etanche d'un recipient dont la partie supe- 
rieure ou col est pourvue d'une collerette d'accrochage. io 
Cette capsule est realisee, de preference, par moulage 
a injection d'une matiere plastique elastiquement defor- 
mable au moins en partie. 

Le mode de realisation de capsule represente sur 
la figure 1 est constitue d'un couvercle 1 surmontant une 15 
jupe laterale 2 qui est pourvue dans sa partie inferieure 
de moyens d'encliquetage sous la collerette C du reci- 
pient R (voir figure 2). La jupe 2 est, en outre, pourvue, 
dans sa partie superieure, d'une bande d'inviolabilite 
amovible 12. La jupe 2 est ratlachee au couvercle 1 a 20 
I'aplomb de son bord peripherique 1a. 

La bande d'inviolabilite 12 assure la liaison amovi- 
ble entre le couvercle 1 et la jupe 2. La bande 12 est 
rattachee par une pellicule peripherique fragile 20 sus- 
ceptible d'etre rompue ou dechiree au couvercle 1 et a 2s 
la jupe 2. 

La bande d'inviolabilite 12 porte une languette 22 
qui s'etend vers le bas et dont au moins une partie, et 
ici la partie basse, est libre, c'est-a-dire depourvue de 
pellicule 20. 30 

De preference, la languette 22 est realisee a I'une 
des extremites de la bande 1 2 et est logee au repos de 
facon coplanaire avec la jupe 2 et la bande 12 dans une 
decoupe correspondante 2a de facon a definir, avant 
encliquetage sur le recipient R, une enveloppe sensi- 35 
blement cylindrique. 

La bande 12 n'est realisee que sur une portion de 
la peripherie de la jupe laterale 2 en menageant sur la 
portion complementaire une charniere 21 . 

La figure 2 represente une vue en coupe du mode 40 
de realisation de la figure 1 au debut de la pose sur le 
recipient R. Sur cette figure, il apparait que la capsule 
comporte, en outre, un manchon cylindrique 10, solidai- 
re de la face inferieure du couvercle 1 . Ce manchon 1 0 
est destine a etre introduit a I'interieur de la partie supe- 45 
rieure ou du col du recipient R, en contact etanche avec 
sa paroi interne (voir figure 3). 

Dans cette phase de la pose, les moyens d'encli- 
quetage de la jupe 2 ne sont pas encore verrouilles-sous 
la collerette C.du recipient R. Ces moyens sont cdnsti- so 
tues d'une saillie interne 23 partiellement peripherique 
qui est, dans cette position, en appui sur la collerette C. 

La bande d'inviolabilite 12 et sa languette 22 sont 
rattachees a la face inferieure du couvercle 1 a une dis- 
tance de son bord peripherique 1a qui correspond sen- ss 
siblement a Pepaisseur de leurs parties externes en 
saillie, pour obtenir une enveloppe sensiblement cylin- 
drique. 



En vue de parfaire Paspect continu et cylindrique de 
la capsule, la face externe de la languette 22 est ici rea- 
lisee sous forme d'une portion de cylindre. Les bords 
inferieur et superieur de la bande 12 et de la languette 
22 sont de preference biseautes. 

La face interne de la languette 22 de la bande d'in- 
violabilite 12 est pourvue d'un bossage 22a. 

Le bossage 22a est situe sur la jupe 2 sensiblement 
a la meme hauteur que la saillie interne 23, de telle sorte 
que dans la position representee figure 2, ii est, tout 
comme elle, en appui sur la collerette C. Le bossage 
22a a un profil avec au moins deux et de preference 
trois facettes planes. 

La facette superieure 220 et la facette inferieure 
221 sont inclinees avec un angle compris entre 20Q et 
40o par rapport a I'axe vertical du bossage. La facette 
centrale 222 est quant a elle parallele a cet axe. La fa- 
cette superieure 220 est inclinee dans le but de faciliter 
rejection du moule lors de la fabrication de la capsule. 

La phase d'encliquetage de la saillie interne 23 de- 
bute par I'appui de la facette inferieure 221 sur la colle- 
rette C, suivi du glissement de cette facette inclinee sur 
ladite collerette. 

La figure 3 represente le meme mode de realisation 
de la capsule apres encliquetage dans sa position defi- 
nitive. 

Dans cette position, la saillie interne 23 est ver- 
rouillee sous la collerette C tandis que la languette 22 
a pivote vers I'exterieur et vers le haut. Ce pivotement 
est obtenu par glissement de la facette inferieure incli- 
nee 221 puis de la facette droite centrale 222 au contact 
de la collerette C. 

La geometrie du bossage 22 est determinee en 
fonction de celle de la collerette C pour obtenir I'ampli- 
tude du pivotement recherchee. 

L'encliquetage permet done de mettre automati- 
quement la languette 22 en saillie par rapport au plan 
de la jupe laterale 2, et d'offrir ainsi un moyen de pre- 
hension de la bande d'inviolabilite 12. Dans cette posi- 
tion, le bord inferieur 2b de la jupe laterale 2 est en butee 
contre un epaulement inferieur T du col du recipient R. 

Bien entendu, on peut concevoir un autre mode de 
realisation non represente, dans lequel la languette 
s'etend non plus vers le bas mais vers le haut en direc- 
tion du couvercle. C'est alors la partie haute de ladite 
languette qui serait realisee sous forme libre pour pou- 
voir pivoter dans ce cas vers I'exterieur et vers le bas. 

La figure 4 represente toujours le meme mode de 
realisation de la capsule apres enlevement de la bande 
d'inviolabilite 12 et de sa languette 22 par dechirure et 
par detourage de la pellicule 20. 

La decoupe 2a de la jupe 2 dans laquelle etait pre- 
cedemment logee la languette 22, se trouve desormais 
vide et delimite ainsi une ouverture formant moyen de 
prehension du couvercle 1 . 

La charniere 21 est formee, au moins, en partie par 
une zone amincie 21a de la paroi de la jupe 2 situee au- 
dessus de la saillie 23. Le caractere elastiquement de. 



3 



EP 0 852 205 A1 



formable du materiau constitutif de la capsule permet 
d'obtenir I'ouverture du couvercle 1 par flexion de la 
charniere 21. 

la figure 5 represents le meme mode de realisation 
de la capsule pendant I'ouverture du couvercle 1 . 

L'utilisateur souleve le couvercle 1 , par exemple en 
saisissant son bord peripherique la par la decoupe 2a. 

L'ouverture du recipient R s'effectue par pivotement 
du couvercle 1 vers le haut autour d'un axe passant par 
la charniere 21 en entrainant le manchon 10. 

Le manchon 1 0 se degage progressivement en glis- 
sant et, le cas echeant, en se deformant elastiquement 
au contact de la paroi interne du col du recipient. 

La figure 6 represente un autre mode de realisation 
de la capsule de I'invention dans lequel la face externe 
de la languette 22 a un profil en creux qui est comple- 
mentaire du profil a trois facettes du bossage 22a. 

Les figures 7a et 7b representent une variante de 
realisation dans la position de la figure 4, c'est a dire 
apres enlevement de la bande d'inviolabilile. 

Dans cette variante le bord peripherique la du cou- 
vercle 1 est pourvu d'une decoupe 11. 

Cette decoupe qui est, de preference, realisee dans 
la zone diametralement opposee a la charniere 21 , per- 
met d'offrirun moyen de prehension supplemental du 
couvercle 1 . 

Toujours selon cette variante, la face superieure du 
couvercle 1 comporte une fleche F indiquant I'emplace- 
ment de la decoupe 11 au consommateur. 



Revendications 

1. Capsule pour le bouchage etanche d'un recipient 
(R) a collerette d'accrochage (C) consituee d'un 
couvercle surmontant une jupe laterale (2) qui est 
pourvue, dans sa partie inferieure, de moyens d'en- 
cliquetage sous ladite collerette (C) et, dans sa par- 
tie superieure, d'une bande d'inviolabilite amovible 
(12), 

caracterisee en ce que ladite bande d'inviola- 
bilite (12) porte une languette (22) dont au moins 
une partie est libre et dont la face interne est pour- 
vue d'un bossage (22a) destine a venir en appui sur 
ladite collerette (C) pour provoquer, lors de I'encli- 
quetage, le pivotement de ladite languette vers I'ex- 
terieur en formant ainsi un moyen de prehension de 
ladile bande (12). 

2. Capsule selon la revendicatioh 1 , caracterisee en 
ce que ladite languette (22) est realisee a I'une des 
extremites de la bande d'inviolabilite (12). 



Capsule selon I'une des revendications preceden- 
tes, caracterisee en ce que lesdits moyens d'encli- 
quetage de la jupe (2) sous la collerette (C) sont 
constitues d'une saillie interne (23) partiellement 
peripherique. 

Capsule selon Tune des revendications preceden- 
tes, caracterisee en ce que ladite languette (22) est 
logee dans une decoupe (2a) correspondante de la 
jupe laterale (2). 

Capsule selon Tune des revendications preceden- 
tes, caracterisee en ce que le bord inferieur (2b) de 
ladite jupe vient en butee contre un epaulement in- 
ferieur (T) du col du recipient (R). 

Capsule selon I'une des revendications preceden- 
tes, caracterisee en ce qu'elle comporte, en outre, 
un manchon cylindrique (1 0) solidaire de la face in- 
ferieure dudit couvercle et destine a etre introduit a 
I'interieur du recipient (R) en contact etanche avec 
sa paroi interne superieure. 

Capsule selon Tune des revendications preceden- 
tes, caracterisee en ce que ladite jupe laterale (2) 
est rattachee au couvercle (1 ) a l'aplomb de son 
bord peripherique (1a) de facon a definir avant en- 
ciiquetage sur le recipient (R) une enveloppe cylin- 
drique. 

Capsule selon I'une des revendications preceden- 
tes, caracterisee en ce que la face externe de ladite 
languette (22) a un profil en creux. 



35 10. Capsule selon I'une des revendications 1 a 8, ca- 
racterisee en ce que la face externe de ladite lan- 
guette (22) est une portion de cylindre coplanaire 
avec la jupe (2). 
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11. Capsule selon I'une des revendications preceden- 
tes, caracterisee en ce que le bord peripherique 
(1a) du couvercle (1 ) est pourvu, dans la zone dia- 
metralement opposee a la charniere (21 ), d'une de- 
coupe (11). 

12. Capsule selon Tune des revendications preceden- 
tes, caracterisee en ce que ledit bossage interne 
(22a) de la languette a un profil forme d'au moins 
deux facettes (220,221 ,222). 



3. Capsule selon la revendication 1 ou 2, caracterisee 
en ce que ladite bande (12) n'est realisee que sur 
une portion de la peripherie de la jupe (2) en mena- 
geant sur la portion complementaire une charniere 
(21). 
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FIG.7b 
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